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Kategorie OK dle CSN EN 1090-2: EXC2, CC2, SC1, PC2
20 I 820 Vmol 180 \Nol Amwov - 20 \. Jakost pfi svarovani dle CSN EN SO 3834-3
Stupen jakosti svaru szazm pripustnosti) dle CSN EN I1SO 5817 trover kvality C SESTAVA (E.v)) poz.
N Svafecsky dozor dle CSN EN I1SO 14731
) i o A2 -1820-00-01 1
&= Tolerance presnosti dle CSN EN ISO 13920 toleranéni tfida B
ﬂmN w-w SESTAVA Poéget komplettr (kust):
HRANY SRAZIT 1 x 45°; OBROBENE PLOCHY Ra=6,3 Hradici deska (svarek) 1
- 1775 SVAREK; ELEKTRODY: CSN EN 499; E 38 3B 42 H 10 (E-B 121) METODA 111 CELKEM na 1kpl 1
B CSN EN 440; G3Si1 (OK Autrod 12.50) METODA 135
- 728 = 728 CSN EN 1600; E 23 12 L R 32 (OK 67.60) METODA 111 Hmotnost celkem / 1kpl: 1066.5Kg
B B M 30 |Sroub M8 x 12 111 NEREZ A4 (80) DIN 7984 - 0.01
N 29 |Usmériovaci lita 1 1.4301 (17 240) TI. 6x145 - 1900 A3-1820-00-01-29 13
|umM||.|||”|”|”||||”|”|”|”|”|”|”|”|||”|”|”|”|”|”|”|”|”|m|”|”|”|||”|”|”|”|”|”|”|”|”|”|”|”|”|”||I|”|”|”|||. = 1| 28 |Navarek 2 1.0038 (11 375) T1.50x80 - 80 A4-1820-00-01-28 2.5
U T |||_._ ||||||||||||||||_._|| _ ||_._| ||||||||||||||| _._||| CTT T - 27 |Vzpérall. 4 1.0038 (11 375) @10 - 622 CSN EN 10060 04
1 i 1 1 ~ 26 |Vzpéral. 4 1.0038 (11 375) @10 -615 CSN EN 10060 04
7 . / __ __ __ __ . _ 25 |Dorazova deska 1 1.0038 (11 375) TI. 15x100 - 160 A4-1820-00-01-25 2
\ Y AN | 24 |Deska uchyceni 4 1.0038 (11 375) TI. 20x200 - 320 A4-1820-00-01-24 10
A /l\ ) N 7 23b | Tésnéni boéni svislé 2 --- (Sestava) A4-1820-00-01-23b 2.2
2 23a | Tésnéni vodorovné 2 --- (Sestava) A4-1820-00-01-23a 3.7
_ __ 4 _ __ _ __ __ _ __ _ _ __ 22 |Pfidrzka tésnéni - vodorovna ll.| 2 1.4301 (17 240) TI. 8x25 - 924 A2-1820-00-01-22 14
AN ﬁ ﬁ o 21 |Pfidrzka tésnéni - vodorovna l.| 2 1.4301 (17 240) TI. 8x25 - 1045 A3-1820-00-01-21 1.6
74 / o 74 J 20 |Pridrzka tésnéni - svisla Il. 2 1.4301 (17 240) TI. 8x25 - 1721 A2-1820-00-01-20 2.7
o 19 |Pfidrzka tésnéni - svisla I. 2 1.4301 (17 240) TI. 8x25 - 1860 A2-1820-00-01-19 3
S w N 18 |Nosic tésnéni - vodorovny 2 1.4301 (17 240) TI. 20x100 - 1875 A3-1820-00-01-18 30
N | @ 17 |Nosic¢ tésnéni - svisly 2 1.4301 (17 240) TI. 20x100 - 1075 A2-1820-00-01-17 17
z4 J z4 J 16 |Zebro dorazu (vypalek) 1 1.0038 (11 375) TI. 15x170 - 55 A4-1820-00-01-16 1
15 |Zadni deska - horni 1 1.0038 (11 375) TI. 8x290 - 1860 A3-1820-00-01-15 34
__ _ __ _ __ _ _ __ _ — __ _ 14 |Zadni deska - stied 1 1.0038 (11 375) TI. 8x345 - 1860 A3-1820-00-01-14 40
| / 13 |Zadni deska - dolni 1 1.0038 (11 375) TI. 8x315 - 1860 A3-1820-00-01-13 37
m—S _ ) 12 |Deska - horni lll. 1 1.0038 (11 375) TI. 10x391 - 820 A3-1820-00-01-12 25
~ _|IAEV‘|_ \/ - 1 _ 11 |Deska - horni II. 1 1.0038 (11 375) TI. 10x391 - 180 A4-1820-00-01-11 5.5
__ _ A , 10 |Deska - horni I. 1 1.0038 (11 375) TI. 10x391 - 820 A3-1820-00-01-10 25
7 7 9 |Deska - spodni 1 1.0038 (11 375) TI. 10x394 - 1860 A3-1820-00-01-09 58
e 8 |Zebro - vnitini Il 2 1.0038 (11 375) TI. 8x338 - 383 A4-1820-00-01-08 8
7 7 NN 7 | Zebro - vnitini 1. 4 1.0038 (11 375) TI. 6x323 - 474 A4-1820-00-01-07 9.5
7 _ 7 6 _<uo$N 2 1.0038 (11 375) TI. 20x347 - 585 A4-1820-00-01-06 32
5 |Zebro - vnitini I 4 1.0038 (11 375) TI. 6x435 - 402 A4-1820-00-01-05 11
L] 4 | Zebro - vodorovné 2 1.0038 (11 375) TI. 10x350 - 1860 A3-1820-00-01-04 51
3 |Bocni deska Il. 1 1.0038 (11 375) TI. 20x475 - 1095 A3-1820-00-01-03 82
100 2 |Boéni deska . 1 1.0038 (11 375) TI. 20x475 - 1095 A3-1820-00-01-02 82
o - 1 |Hradici deska 1 1.4301 (17 240) TI. 15x1145 - 1900 A3-1820-00-01-01 256
Poz. Soucast KusU Material Rozmér - Model Poznamka Hmot.
6 || 622 - 6 6 - 622 - 6 - Kreslil Kontroloval Schvalil VD Rozkos,
Meéritko BARCUCH FIALA Akce oprava segmentovych uzavérd spodnich
B 628 | 200 i 628 | 1.5 :1:1 i
AWm.MMHw Kusovnik _um_uﬁv%/m\w Investor Povodi Labe, statni podnik
PS PROFI | “fiRADICi DESKA |~
S.r.o. (SVAREK) AO - 1820 - 00 - 01




